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R I ASSUNTO 

II procedimento per la realizzazione di una depressione in camere 
formate fra un estrattore a piastra piana per oggetti cavi troncoco- 
nici o troncopiramidali, termoformati da un foglio di materiale sin- 
tetico, e questi oggetti, e caratterizzato dal fatto che una predeter- 
minata leggera depressione, di grado compreso fra quello minimo 
necessario a mantenere l'oggetto aderente aU'estrattore e quello 
critico di coilasso deiroggetto, viene ottenuta e mantenuta pres- 
soche costante nelle camere per mezzo di un elevato fiusso di aria 
attraverso ie stesse, ottenuto mediante aspirazione disaria dall e- 
stelrno e con contemporariea asportazione dalle camere della stessa 
quantita d aria in entrata, grazie a risucchio graduabile. 
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DESCRIZIONE 

L'invenzione si riferisce ad un procedimento secondo la parte in- 
troduttiva della rivendicazione 1 e ad un dispositivo per i'attua- 
zione di tale procedimento. 

Gli oggetti ottenuti per termoformatura da mater iale sintetico in 
foglio, come ad esempio i bicchieri, le coppette da geiato, le va- 
schette da gastronomia, hanno pareti sottili, che non consentono di 
creare all'interno degli stessi notevoii depression^ poiche queste li 
deformerebbero rendendoii inutilizzabili. 

Tali oggetti, con i procedimenti oggi in uso, vengono fatti aderire 
con il bordo d'imboccatura ad un estrattore a piastra piana me- 
diarite impiego di mezzi meccanici f quindi viene creata una ieggera 
depressione alllnterno degli stessi mediante aspirazione di aria 
per un breve intervallo di tempo, dopo il quale 1' impianto di aspi- 
razione viene escluso per non creare il vuoto all* interno degli og- 
getti e per non portare cosi a collasso le pareti laterali degli stessi. 

Con tali procedimenti non si e in grado di mantenere costante la 
modesta depressione interna scpportabile dalle pareti degli ogget- 
ti, poiche le superfici di contajto degli oggetti con la piastra sono 
molto limitate, e consentono infiltrazioni di aria dall' esterno verso 
1* interno. InfaUi il bordo di detti oggetti e, nella maggior parte dei 
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casi, arcuato e cotnunque sempre di esigua iarghezza. Di conse- 
guenza la tenuta fra estrattore ed oggetto e precaria e le infiltra- 
zioni d'aria fanno si che, sovente, le pressioni interna ed esterna 
ali'oggetto si pareggino, facendo venir meno le forze che consen- 
tono di mantenere leggermente risucchiato l'oggetto contro la pia- 
stra, la qual cosa e di notevole pregiudizio per la stabilita della po- 
sizione di quest* ultimo rispetto air estrattore. 

Tale inconveniente da adito a facili disassamenti degli oggetti ri- 
spetto alia loro posizione di appoggio iniziale, durante gli sposta- 
menti deilestrattore, quando gli oggetti sono supportati dall* e- 
strattore, mentre, quando essi sono appesi air estrattore, si stac- 
cano dallo stesso. 

Detti inconvenienti pregiudicano la sicura e corretta estrazione 
degli oggetti dalle termoformatrici e rendono precario V inseri- 
mento degli stessi entro canali di impilamento. 

Nelle termoformatrici prowiste di estrattore a piastra di cui al 
brevetto britannico nr. 2149717 della stessa richiedente, la de- 
pression e ottenuta, in accordo alia tecnica nota, per regolazione 
<1§ U" aspirazione ed interruzione della stessa a monte deile luci di 
aspirazione prowiste suli estrattore, per cui e indispensabile rea- 
lizzare un' ottima tenuta fra oggetto e piastra. Oltre a cio si e 
rivelato particplarmente difficoltoso 1' ottenimento di queste esi- 
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gue depressioni secondo la tecnica nota. 




La regolazione e l'interruzione dell'aspirazione, a monte delle luci 
di aspirazione sull' estrattore a piastra t non consentono di far ade- 
rire per risucchio daria ad un estrattore a piastra piana gli oggetti, 
del tipo di quelli citati in precedenza,a formare delle camere. Tale 
risucchio deve infatti essere di notevole portata per attirare gli 
oggetti verso l'estrattore per cui, airimpatto di questi con V estrat- 
tore, esso crea una notevole depressione all'interno degli oggetti, 
la quale, come detto in precedenza, e pregiudizievole per ilnte- 
grita delle pareti degli stessi. 

Compito delllnvenzione e di eliminare gli inconvenienti dianzi 
citati. 

II compito delllnvenzione e stato risolto col procedimento di cui 
alia parte distintiva della rivendicazione 1. 

II principale vantaggio e dato dal fatto che il procedimento oggetto 
di invenziorie consente di far aderire ad un estrattore mediante 
risucchio d'aria degli oggetti cavi troncoconici o troncopiramidali, 
atti a supportare soltanto esigue depressioni, impedendo che gli 
oggetti subiscano deformazioni dannose per la loro integrita. 

> j Un ulterior e vantaggio delllnvenzione e idato dal fatto di poter 
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mantenere stabilmente aderenti alia piastra piana gli oggetti. 



L'invenzione verra meglio chiarita dalla seguente descrizione stesa 
in rapporto alle due tavole di disegno aliegate, nelle quali sono 
illustrate, schematicamente ed a titolo di esempio non iimitativo, 
due delle sue possibili concretizzazioni , e precisamente: 

figura 1 e la vista laterale di un estrattore a piastra piana 
collegato ad un impianto di aspirazione di notevole portata; 

figura 2 e la vista dal basso deilestrattore di figura 1; 

figura 3 e la vista ingrandita di parte dell - estrattore di figura J ;e 

figure 4 e 5 sono le viste corrispondenti a quelle di figure 1 e 2 di 
una variante realizzativa del procedimento oggetto di invenzione. 

Tenuto presente che ad indici numerici uguali corrispondono nelle 
varie figure parti uguali od equivalents si nota a figura 1 che un 
impianto 6 di notevole portata e collegato mediante un condot- 
to 7 ad una cavita 8 di raccordo, interna all'estraltore 9 a piastra 
-plana, JO con braccio 11, e perno 12. Detto estrattore e atto a 
compiere movimenti vari, quali 1' inserimento fra le parti di uno 
stampo per prelevare dei bicchieri 13 termoformati e tranciati 
dallo stesso, come descritti nel brevetto britannico precedente- 
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mente citato. 



La cavita 8 di raccordo collega l'impianto di aspirazione 6 di 
notevoie pbrtata, ad esempio una pompa, un ventilatore e simili, 
con le camere 17, che si formano con gli oggetti 13 e la piastra 10, 
mediante fori 14 ricavati sulla parte inferore 15 della piastra 10 
agli incroci di canali 19 a sezione rettangolare e mediante un 
condotto 7. 

Sul condotto 7 e inserito un commutatore 16 per collegare od 
escludere le camere 17 dalT impianto di aspirazione 6, mentre fra 
il detto commutatore e l'impianto 6 e prowista una valvola,18, 
inserita sulla derivazione 7' del condotto 7, per la regolazione della 
portata di aspirazione di aria atmosf erica. 

- Le camere 17 sono.ioostituite ciascuna dalla parete laterale, dal 
fondo di un bicchiere 13 e dalla porzione della faccia inferiore 15 
della piastra 1 0, delimitata dall imboccatura del bicchiere. 

La formazione di dette camere 17 awiene nel momento in cui 1' e- 
strattore a piastra piana, cort i movimenti descritti nel succitato 
brevetto britannico, si posiziona tra le due. parti dello stampo, non 
illustrate nei disegni, entro cui si trovano gli oggetti formati e 
tranciati. Per effetto del risucchio d'aria causato dail'impianto 6 
d'aspirazione, gli oggetti vengono trascinati' ad aderire con il J 
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proprio bordo alia faccia inferiore 15 della piastra 10. 

Come si nota in figura 2 i canali 19, presenti sulla faccia inferiore 
15 della piastra 10, si intersecano tra loro ad angolo retto in corri- 
spondenza dei fori 14, che mettono in comunicazione detti canali 
con la cavita 8 di raccordo, a sua volta coliegata air impianto 6 di 
aspirazione. 

Detti canali 19, in corrispondenza della parte di bordo del bicchie- 
re sovrastante, costituiscono quattro prese 20 d' aria atmosferica 
per ciascun bicchiere 13. La sezione di ciascuna presa 20 pud es- 
sere variata mediante piastrine, non illustrate nei disegni, aventi 
spessori fra loro differenti, amovibilmente ubicabili sul fondo dei 
canali in corrispondenza della parte di bordo dell'oggetto. 

Dette prese d'aria 20 consentono lentrata di aria atmosferica nelle 
camere 17 in quantita predeterminata in rapporto al peso ed alia 
dimensione volumetrica delle stesse. 

La depressione, che si vuoi creare all interno delle camere 17, 
viene ottenuta e mantenuta pressoche costante per mezzo di un 
lel^vato flusso d'aria attraverso le camere, mediante v inspirazione 
di aria dali'esterno verso l'interno, attraverso le prese 20 e me- 
diante contemporanea asportazione dalle camere della stessa 

i 

quantita d'aria in eritrata, grazie ad un impianto 6 di aspirazione 
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regolabile, esercitata attraverso i fori 14. 

Tale depressione deve essere compresa fra quella necessaria a 
mantenere aderente il bicchiere 13 airestrattore e quella critica di 
collasso dell'oggetto, sicche nei bicchieri 13 non possono venir 
prodotte deformazioni pregiudizievoli per Tintegrita delle pareti 
degli stessi. 

La regolazione del dispositivo e duplice, la prima regolazione si ef- 
fettua fissando un valore medio della portata V deii'aspiratore ed 
agendo sulle dimensioni delle sezioni di presa 20. 

Dopo aver fissato le dimensioni delle sezioni di presa d'aria scelte, 
la seconda regolazione si ef fettua, variando la portata V di aspi- 
razione agendo su una apposita valvoia 18 di regolazione. 

Dette regolazioni verranno qui di seguito trattate piu dettagliata- 
mente in rapporto a bicchieri 1 3 appesi, vale a dire portati ad a- 
derire alia superficie inferiore della piastra 10. 

La prima regolazione, per una determinata portata deli* impianto 
di aspirazione, si ottiene agendo sulle dimensiqni delle sezioni del- 
le prese d'aria 20 in rapporto al peso deir oggetto da sostenere. 
Infatti, fissata la portata V deir aspiratore, ed indicata con F la 
somma delle sezioni delle prese d f aria, in base alie note for mule 
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suir efflusso dei fluidi attraverso un orifizio in dipendenza di mo- 
deste differenze tra la pressione interna e quella esterna t si ha: 

AP = X X V 2 / F 2 
dove X e una costante che dipende dalle caratteristiche meccani- 
che del dispositivo e dalle caratteristiche fisiche del fluido che ef- 
fluisce e pud essere facilmente determinata con misurazioni spe- 
rimentali dei valori di AP al variare deile sezioni F. 

La depressione minima necessaria a mantenere aderente il bic- 
chiere 13 airestrattore e data dalla nota formula esprimente V e- 
quilibrio del corpo soggetto alia forza del proprio peso G e alia 
forza di aspirazione AP x F : 

AP = G/S Q 

dove S 0 e la sezione su cui agisce la differenza di pressione AP. 

Determinata sperimentalmente la costante X, dal confronto delle 
due formule sopra riportate.uguagiiando i rispettivi secondi mem- 
bri si ottiene la seguente relazione: 

G/ S 0 = X x V 2 / F 2 
dalla quale si pud ottenere la funzione che regola la dipendenza 
delta som ma delle sezioni F dal peso G dei bicchieri 13, per una 
, pretissata portata V di aria. . 

La seconda regolazione 6 possibile agendo sulla valvoia 18 che 
permette di variare la portata V di aria aspirata, quando soho gia 
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state scelte le sezioni F di presa, per cui F e costante. 

Dalle formule soprariportate si ricava la reiazione che regola la 
dipendehza del peso G deir oggetto sostenuto in funzione della 
portata V variabile: 

G = S Q x X x V 2 / F 2 

Per il valore della portata V max si trova ii corrispondente valore 
massimo del peso dell' oggetto da sostenere, inentre per il valore 
della portata y m ' m si trova il corrispondente valore minimo del 
peso dell' oggetto da sostenere. Pertanto, mantenendo inalterata 
S c con la stessa piastra e possibile sostenere oggetti differenti il 
cui peso sia compreso entro V intervallo precedentemente deter- 
minate. "- '•• • 

Inoltre appare chiaro che la depressione critica di coliasso del- 
i'oggetto, quella massi ma sop por labile dai bicchieri 13, dipende 
dalle car atteristiche fisiche dell* oggetto, vale a dire dalla sua for- 
ma, dalle sue dimensioni determinant! il volume delle camere 17 e 
dal suo spessore, nonche dalle car atteristiche di resistenza del 
materiaie sintetico utilizzato, e che essa e facilmente deter mina- 
bile per via sperimentale. 

Nella variante realizzativa del procedimento oggetto di invenzione 
illustrata nelie figure 4 e 5, la piastra presenta una^cavita 8 di 




raccordo, collegata mediante fori 14 alia parte inferiore 15 della 
piastra stessa, e mediante un condotto 7 all" impianto di aspirazio- 
ne 6 di notevole portata. La caratteristica priiicipale di detta va- 
riante consiste nel reaiizzare all'interno della piastra piana 10 un 
condotto 24 le cui estremita 26, 27 sono rispettivamente esterna 
ed interna alia camera. 1/ estremita 26 e pertanto una presa d' a- 
ria, che mediante una valvola 25 permette di regoiare il fiusso di 
aria in entrata in ciascuna delle camere citate. In tal modo e pos- 
sible, con una stessa piastra, estrarre oggetti di forme e volu- 
metrie differenti. 

Detta valvola 25, iliustrata in figura 4 in modo schematico con un 
rubinetto, puo essere realizzata in vari modi. Essa pud essere del 
tipo a serranda, scorrevole parallelamente alia superficie 15 della 
piastra 10, o comunque realizzata, detta valvola e consigliabile che 
sia contenuta tra la suddetta superficie 15 e queiia 21 ad essa 
opposta, senza sporgere dallo spessore della piastra stessa, per 
non pregiudicare i vari movimenti deir estrattore, come descritti 
nel citato brevetto britannico. Nulla vieta che lo sbocco 26 venga 
portato su una qualsiasi delle altre superfici 22,23, 23' della 
piastra 10, senza pregiudizio alcuno per il procedimento oggetto 
dell* invenzione, poiche e sufficiente che detto sbocco sia esterno 
alia superficie d imposta delllmboccatura del bicchiere e quindi in 
presa diretta di aria atmosf erica. 



E' altresi owio, per un tecnico del ramo, che 1' adozione di 
qualsivogiia tipo di vaivoia, impiegata al posto della 25 indicata 
nei disegno.e che possa essere contenuta entro lo spessore della 
piastra 10, non altera la caratteristica della presente invenzione. 
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RIVENDICAZIO N I 

1. Procedimento per la realizzazione di una depressione in camere 
formate fra un estrattore a piastra piana per oggetti cavi tron- 
coconici o troncopiramidali lermoformali da un foglio di materiale 
sintetico e questi oggetti, caratterizzato dal fatto che una prede- 
terminata leggera depressione, di grado compreso fra quello 
minimo necessario a mantenere l'oggetto aderente aii estrattore e 
quello critico di coliasso dell oggetto, viene ottenuta e mantenuta 
pressoche costante nelle camere per mezzo di un elevato flusso 
d'aria attraverso le camere fra le entrate e ie uscite delle stesse, 
ottenuto mediante aspirazione di aria dalTesterno e con contempo- 
ranea asportazione dalle camere delia stessa quantita d'aria in en- 
trata, grazie a risucchio graduabile. 

2. - Dispositivo per iattuazione del procedimento come detto a 
rivendicazione 1, con un estrattore a piastra piana per oggetti cavi 
troncoconici o troncopiramidali i quaii, per appoggio della loro 
imboccatura su una supercie piana deH'estrattore, formano delle 
camere, dove un impianto di aspirazione e coliegato con ie dette 
camere mediante un condotto ed una cavita di raccordo e dove 
sonq prowisti una valvola di interruzione ed un lubinetto di 
regolazione di una presa d'aria fra 1 impianto e la detta valvola, 
caratterizzato dal fatto che oghi camera (17,17") e prowista di 
almeno una presa (20,26) di immissione d'aria atmosferica alle 
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camere, in cui la sezione delle prese (20,26) e variabile 

3: - Dispositivo secondo rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto 
che le prese (20,26) d'aria atmosferica sono ubicate sulla stessa 
faccia (15, 21) dell'estrattore (9), alia quale aderiscono gli oggetti 
cavi(13, 13'). 

4. - Dispositovo secondo rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto 
che le prese (20, 26) d'aria atmosferica sono ubicate su facce (22, 
23, 23') dell'estrattore (9), distinte dalia faccia (15. 21) alia quale 
aderiscono gli oggetti cavi (13, 13'). 

5. - Dispositivo secondo rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto 
che ciascuna camera (17, 17') e collegata, mediante almeno un 
canale (19) a cielo aperto, ricavato sulla faccia (15 o 21) del- 
l'estrattore (9) alia quale aderiscono gli oggetti da estrarre, ad 
almeno una presa (20) d'aria atmosferica delimitata dalle pareti 
del canale e dalla parte di bordo dell'oggetto (13, 13 ) sovrastante 
il detto canale. 

6. - Dispositivo secondo rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto 
che la -sezione della presa (20) d'aria atmosferica e variabile me- 
diante piastrine aventi spessori fra loro differenti, amovibilmenle 
ubicabili sul fondo del canale (19) in corrispondenza della parte di 
bordo dell'oggetto (13, 13') sovrastante il canale detto. 
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7. - Procedimento come detto a rivendicazioni da 2 a 4, in cui 
ciascuna camera (17, 17 ) e collegata, mediante almeno un con- 
dotto (24) neli' estrattore (9), ad almeno una presa (26) d'aria 
atmosferica costituita dallo sbocco del condottto (24) su una del- 
le facce (15, 21, 22, 23, 23') deirestrattore. 

8. - Dispositivo secondo rivendicazione 7, caratterizzato dal fatto 
che la sezione di presa (26) d'aria atmosferica e variabile median- 
te un rubinetto (25), od una saracinesca, compreso fra la faccia 
(15, 21) dell'estrattore (9) alia quale aderiscono gli oggetti e quella 
ad essa opposta. /> sn 
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A V V ERTEN Z E 

— II brevetto viene concesso senza preventivo esame delja 
novita deirinvenzione. 

— L'attuazipne deirinvenzione oggetto del brevetto non po- 
tra essere effettuata se non con I'osseryanza delle disposizioni 

L legislative e regolamentari concernenti la produzione e il com- 

mercio dei prodotti oggetto deirinvenzione. 

M; v — Le tasse annuali successive a quelle versate all'atto del de- 
1^: ^ posito devono essere pagate, anticipatamente, entro il mese 
■■Mr;" corrispondente a quelle del deposito. v ^ 

Comunque, entro i quatfro mesi successivi alia data di 
concessions del brevetto, possono pagarsi, senza sopratassa, 
le tasse annuali scadute o ch^ scadono nel detto periodo di 
quattro mesi. ' r ^^'y^^' ' V- 

Trascorsi detti termini di scadepza il pag|arnento e ammes- 
so nei sei hniesi successivi con rapplicazione della sbpratassa 
I*; }: \r • prevista. - ''■•A:^. ^.: : -] 

1 ^ : ^= ; II brevetto decade, ai sensi ^ejrart;"55 del R.D. 29 giugno 

;■ t 1939, n. T 1127, per il mancato pagamehto della tassa annuale 
U entro i termini prescritti. ; ■ : _ ^ ; ; \r 
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